
BÖHLER Welding 
Özlü Tel �le Kaynak

Tüm birleştirme 
uygulamaları ve işlemleri 
için BÖHLER Welding 
kaynak sarf malzemeleri

Plastik işleme endüstrisinde kullanılan çift cidarlı

ısıtmalı bir tüpün kaynağı için ana malzeme

1.4541’dir ve kullanılan kaynak sarf malzemeleri,

pozisyon dışı kaynaklar için BÖHLER EAS 2-FD ve

BÖHLER EAS 2 PW-FD’dir. (BÖHLER EAS 2-IG

TIG çubukları, kök paso için kullanılmıştır).

Bu uygulama, pozisyon kaynağında kullanılan

yüksek verimli PW tellerimiz için tipik bir uygula-

madır. Kâğıt endüstrisine yönelik bu rifayner, işle-

mek için çok büyük.Bu sebeple pozisyon dışı

kaynak gerekli!

Bir araç egzozunun bu parçası (0.6 mm) gibi çok

ince boruların kaynağı çok kritik bir kaynaktır. Bu

uygulama, bu tür özel talepler için geliştirilmiş olan

BÖHLER Welding Metal Özlü Telleriyle 

kaynak yapılması için mükemmel bir örnektir. 

Dökme çelik COST CB2’den yapılmış bir buhar

türbininin büyük muhafazası üzerinde yapılan

kaynak. 

Kaynak sarf malzemesi: BÖHLER CB 2 Ti-FD

Böhler Welding, katlı ve dikişsiz teknolojide 80’den fazla özlü tel ve

metal özlü tel türüyle dünya genelinde en geniş özlü tel ürün yelpa-

zesini sunmakta ve ayrıca aşağıda belirtilen ürünlerin tam serisini

sunmaktadır:

� SMAW – Çubuk elektrotlar

� TIG telleri

� MIG/MAG telleri

� SAW teller ve tozlar

� Gaz kaynağı çubukları

Dünya çapında elde edilen 80 yılı aşkın deneyimle, müşterilerimize

ve ortaklarımıza günlük kaynak sorunları için etkisi kanıtlanmış

çözümler sunuyor ve kalıcı bağlar kuruyoruz. Ürünlerimizin yüksek

kalitesine güvenin ve ekonomik faydalarından yararlanın.

Birleştirme Kaynağı 
için Özlü Teller
Rutil, Bazik ve Metal Özlü Tellerden 
Oluşan Ürün Yelpazesi

voestalpine Böhler Welding 



Alaşımsız ÇeliklerYüksek Alaşımlı Çelikler

BÖHLER Welding Özlü Telleriyle 
Kaynak Yapmanın Genel Faydaları

� Yüksek yığma verimliliğiyle birlikte yüksek dolgu hızı sayesinde Böhler özlü telleriyle elde edilen 

       yüksek ekonomik faydalar, toplam kaynak maliyetlerinde önemli bir azalmaya neden olur:

       �     Her bir kilogram kaynak metali için daha az tel tüketimi

       �     Daha kısa kaynak süresi

       �     Daha az sıçrama, daha kısa temizlik süresi

� Özellikle Pozisyon Kaynağı tellerimizle (pos. PF) mükemmel kaynak kabiliyeti

� Geniş uygulama alanları: 1.6 mm çapında özlü tel ile 100 mm’ye kadar metal özlü tel ile

       birlikte 0.6 mm’den başlayan ince levhalar
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